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７ 売掛管理 

① 売上入力 

起動方法 売掛管理→売上入力 

機  能 売上伝票の入力、保守を行います 

 

 

解  説 

  新規に売上伝票を登録する場合は、まず、下部「新規」ボタンをクリックして伝票番号を 
 取得してください。 

  
 【売上番号】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、売上番号を選択します。 

 【受注番号】ボタン 

   売上区分が返品、不良品の時、有効になります。 

   受注番号を検索することで、売上伝票を指定できます。 

 【売上区分】 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：売上 

     1：不良品 

     2：返品 

     6：値引 

     7：現金 

     8：現金返納 

  
 －－－－－－－－共通セクション－－－－－－－－－－－ 

 共通セクションは、ひとつの売上伝票番号に共通な情報をまとめたものです。下部レコード 

 ボタンにて「枝番号」を変更する際には、クリアされません。「新規」ボタンをクリックし 

 た場合にクリアされます。 
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 【売上日】 

   売上日を入力します。 

 【得意先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、得意先コードを選択します。 

 【納入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、納入先コードを選択します。 

 【担当者】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、担当者コードを選択します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

 【オーダーＩＤ】 

   オーダーＩＤを入力します。 

 【ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号】 

   ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号を入力します。 

 【摘要】 

   摘要を入力します。 

  
 －－－－－－－－各項目セクション－－－－－－－－－－－ 

 ※ 移動ボタンのうち、「＞」または「＞＊」で新規項目レコード（新枝 

   番号）を指定した場合、立体四角枠内の項目のみクリアされます 

 

 【品目】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、品目コードを選択します。 

  「規格・仕様」欄は、必要に応じて入力してください。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 

 【売上数量】 

   売上数量を入力します。 

 【売上単価】 

   売上単価を入力します。 

   単価種別は、下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：正単価 1：仮単価 

 【売上金額】 

   売上金額を入力します。 

 【ﾛｹｰｼｮﾝｺｰﾄﾞ】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、ロケーションを選択します。 

   ロケーション区分は、下向き矢印をクリックして、 

  以下の項目から選択します。 

     0：ﾛｹｰｼｮﾝ 1：仕入先 2：作業区 

 【通貨コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、通貨コードを選択します。 

 【通貨レート】 

   通貨レートを入力します。 

  
 【単価一覧】ボタン 

  販売単価一覧ポップ・アップ画面を表示します。 

 【在庫状況】ボタン 

  指定した品目の在庫状況ポップ・アップ画面を表示 

  します。 

 【受注明細】ボタン 

  関連受注オーダの明細画面をポップ・アップ表示します。 

 

【保護】トグル・スイッチ 

  凸の状態で保護が解除されます。 

  また、凹の状態で保護が設定されます。 

【編集(&E)】ボタン 

  レコードを編集可能状態にします。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【新規(&A)】ボタン 

  新規にレコードを作成します。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【登録(&S)】ボタン 

  レコードを登録します。 
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② 売上伝票発行 

起動方法 売掛管理→売上伝票発行 

機  能 売上伝票を発行します 

 

解  説 

 【再表示】ボタン 
   表示部の発行リストを再表示します。 

 【選択取消】ボタン 

   選択した内容をすべて取り消します。 

 【再発行】 

   再発行を要望する売上伝票番号を直接入力します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   売上伝票を画面プレビュー 

  します。 

   発行済フラグは付けません。 

 【印刷】ボタン 

   売上伝票を印刷します。 

   発行済フラグを付けます。 
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③ 売上明細照会 

起動方法 売掛管理→売上明細照会 

機  能 売上伝票の一覧を行います 

 

解  説 

 【得意先】ボタン 
   得意先の範囲を設定します。 

 【売上日範囲】 

   売上日の範囲を設定します。 

 【再表示】 

   条件を設定後、再度検索します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【受注明細】ボタン 

   受注内容を 

   ポップ・アップ表示します。 

 【売上明細】ボタン 

   売上伝票の内容を 

  ポップ・アップ表示します。 
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④ 販売管理表発行 

起動方法 売掛管理→販売管理表発行 

機  能 売上伝票をもとに販売管理表を発行します 
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解  説 

 ここでは以下の表を管理します。 
   デフォルトでは、得意先別売上明細表が選択されています。 

 ・品目別売上明細表 

 ・得意先別売上明細表 

 ・得意先月別売上表 

 ・担当者別売上明細表 

 ・地区別売上明細表 

 ・得意先別順位表 

  
 これらの発行に際しては、次の条件設定が可能です。 

 【売上日付範囲】 

  デフォルトは本日日付に設定されます。 

 【得意先範囲】 

  検索ガイドまたは直接入力で得意先範囲を設定します。 

  指定なしでは、条件から除外されます。 

 【担当者範囲】 

  検索ガイドまたは直接入力で担当者を設定します。 

  指定なしでは、条件から除外されます。 

 【品目範囲】 

  検索ガイドまたは直接入力で品目範囲を設定します。 

  指定なしでは、条件から除外されます。 

 【地区範囲】 

  検索ガイドまたは直接入力で地区範囲を設定します。 

  指定なしでは、条件から除外されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   発注伝票を画面プレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   発注伝票を印刷します。 
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⑤ 入金入力 

起動方法 売掛管理→入金入力 

機  能 入金データを入力します 

 

解  説 

 【伝票番号】ボタン 
   検索ガイドを呼び出し、伝票を選択します。 

  検索ガイドでは、売掛更新済の入金レコードは表示されません。 

  直接伝票番号を入力することにより呼び出すことができますが、 

  「売掛更新済みですので、修正できません」の警告が表示されます。 

  新規登録の際は、【新規番号】ボタンをクリックしますと自動的に新規 

  番号が取得され表示されます。 

  一覧表示の左欄の＊部をクリックすると、同じ伝票番号における 

  連続した枝番号として扱われます。 

  新規番号取得直後は、自動的に枝番号が１になります。 

 【得意先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、得意先コードを選択します。 

   

 【入金日付】 

   入金日付を入力します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

  
 ※ 入金日付は本日日付がデフォルトで表示されます。 

 ※ 部門は起動後必ず設定しておいてください。 

    設定していないと、登録できません。 
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 －－－－－－－－－－入金データ入力部－－－－－－－－－ 

  
 【入金入力区分】 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：小切手 

     1：手形 

     2：振込 

     3：手数料 

     4：相殺 

   5：現金 

     6：手形売却損 

   7：売上割引 

     9：その他 

  
 【入金金額】 

   入金金額を入力します。 

  
 ※ 以下の項目は必要に応じて入力します。 

  
 【銀行コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、銀行コードを選択します。 

 【手形Ｎｏ】 

   手形Ｎｏを入力します。 

 【手形期日】 

   手形期日を入力します。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 

 【摘要】 

   摘要を入力します。 

  
 【登録】ボタン 

   入金データを確定します。 

  確定後、自動的に最新のレコードが再表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【入金日付】 

 【伝票番号】 
 【区分】 

 【入金金額】 

 【摘        要】 
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⑥ 入金明細表 

起動方法 売掛管理→入金明細表 

機  能 入力された入金データを一覧します 

 

解  説 

 【得意先範囲】 
  検索ガイドまたは直接入力で得意先範囲を設定します。 

  指定なしでは、条件から除外されます。 

 【入金日付範囲】 

  デフォルトは本日日付に設定します。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   入金明細表をプレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   入金明細表を印刷します。 
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⑦ 入金集計表 

起動方法 売掛管理→入金集計表 

機  能 入力された入金データを集計します 

 

解  説 

 【入金日付】 
  デフォルトは本日日付に設定されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   入金集計表をプレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   入金集計表を印刷します。 
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⑧ 月次売掛集計 

起動方法 売掛管理→月次売掛集計 

機  能 各得意先毎に月締め売掛残を集計します 

 

解  説 

 【年月度】 
   年月度を入力します。 

  
 【締め日】 

   締め日を入力します。 

  月末は９９を入力してください。 

  
 【対象期間】 

   年月度、締め日の設定により、自動的に設定されますが、例外的に 

   期間の調整を行なう場合に変更することが可能です。 

 

 【開始得意先】 

   得意先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 【終了得意先】 

   得意先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【更新】ボタン 

   月次売掛更新処理を開始します。 

  
 【解除】ボタン 

   月次売掛更新処理を開始します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
   処理中の得意先仕入先を表示します。 
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⑨ 請求書発行 

起動方法 売掛管理→請求書発行 

機  能 集計した月締め売掛残をもとに請求書を発行します 

 

解  説 

 【年月度】 

   年月度を入力します。 

 【開始得意先】 

   得意先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

 【終了得意先】 

   得意先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【再発行】ボタン 

   請求書を再発行する際、押した状態にしてください。 

  デフォルトでは、再発行不可になっています。 

 【プレビュー】ボタン 

   請求書の印刷状態を画面プレビューします。 

  発行済みフラグは付けません。 

 【印刷】ボタン 

   請求書の印刷処理を開始します。 

  発行済みフラグを付けます。 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

   処理中の得意先仕入先を表示します。 
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⑩ 顧客台帳照会 

起動方法 売掛管理→顧客台帳照会 

機  能 集計した月締め売掛残をもとに顧客台帳を一覧します 

 

解  説 

 【請求年月】 

  請求年月を指定します。 

 【得意先】ボタン 

  検索ガイドにて得意先を指定します。 

 【再表示】 

  これをクリックすることで、指定条件で検索を開始し、結果を表示します。 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【日付】 

 【摘要】 

 【数量】 

 【売上】 

 【入金】 
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⑪ 売掛残高照会・保守 

起動方法 売掛管理→売掛残高照会 

機  能 集計した月締め売掛残を一覧します 

 

解  説 

 【年】 
   年を入力します。 

 【月】 

   月を入力します。 

 【得意先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、得意先コードを選択します。 

 【開始】ボタン 

   対象年月度のレコードを表示します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

 【得意先コード】 

 【得意先名称】 

 【前月繰越】    訂正入力が可能です 

 【入金合計】    訂正入力が可能です 

 【当月売掛残高】 訂正入力が可能です 

 【消費税】 

  
 【売上】 

 【値引】 

 【返品】 

 【不合格】 
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⑫ 売掛明細照会 

起動方法 売掛管理→売掛明細照会 

機  能 集計した月締め売掛残と売上伝票を一覧します 

 

解  説 

 【年】 
   年を入力します。 

 【月】 

   月を入力します。 

 【得意先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、得意先コードを選択します。 

 【開始】ボタン 

   対象年月度のレコードを表示します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

 月締データを以下の項目について表示します。 

 【前月繰越】 

 【入金合計】 

 【売上】 

 【値引】 

 【返品】 

 【不合格】 

 【当月売掛残高】 

 【消費税】 

  
 明細データを以下の項目について表示します。 

 【日付】 

 【伝票番号】 

 【品名】 

 【数量】 

 【単価】 

 【金額】 

 

 

 



© Since1999 all rights reserved by SPC. 18 

⑬ 売掛残高一覧表 

起動方法 売掛管理→売掛残高一覧表 

機  能 集計した月締め売掛残を印刷します 

 

解  説 

 【対象年】 
   対象年を入力します。 

 【対象月】 

   対象月を入力します。 

  
 【プレビュー】ボタン 

   帳票をプレビューします。 

  実際の「印刷」には、メニューから印刷を実行してください。 
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⑭ 売掛明細表 

起動方法 売掛管理→売掛明細表 

機  能 集計した月締め売掛残と売上伝票を印刷します 

 

解  説 

 【対象年】 
   対象年を入力します。 

 【対象月】 

   対象月を入力します。 

 【得意先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、得意先コードを選択します。 

  
 【プレビュー】ボタン 

   帳票をプレビューします。 

  実際の「印刷」には、メニューから印刷を実行してください。 
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⑮ 回収予定照会 

起動方法 売掛管理→回収予定照会 

機  能 得意先ごとの回収予定を一覧します 

 

解  説 

 【得意先】ボタン 
   得意先範囲を設定します。 

 【入金実績】 

   ○あり：入金データのある得意先のみ一覧します。 

  ○なし：入金データのない得意先も含めます。 

 【締日範囲】 

   締日を指定します。 

 【回収予定日範囲】 

   回収予定日を指定します。 

 

 【再表示】 

   条件を設定後、再度検索します。 

 【最新化】ボタン 

   表示データを集計し直します。 

 【プレビュー】ボタン 

   帳票をプレビューします。 

   

 

 

 

※帳票サンプルはありません。 
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８ 実績管理 

① 現場端末サーバ（オプション） 

起動方法 実績管理→現場端末サーバ 

機  能 ネットワーク上の任意のフォルダーを介してデータ交換を行います 

 

解  説 

 【メール交換フォルダの指定】 
   ＤＯＳ端末処理プログラムとのメール交換用フォル 

 ダを指定します 

 このフォルダにログ（YYYYMMDD.LOG）も作成されます 

      （例）コンボボックスにルートドライブ（N:\ ネットワークドライブも可) 

       を入力しますと、自動的にサブフォルダを検索し、 

            N:\ 
            N:\TRM\ 
            のようにリストします 

  
 【クリア】ボタン 

   表示をクリアします。 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【件数】 

   処理件数を表示します 

 【状態表示】 

   ＤＯＳ端末からの実績入力に対する処理結果を表示します 

 １）書式：Req# ＜要求番号＞ on ＜製造オーダ＞ (＜ＷＵ＞/＜機械番号＞) 

              AT:YY/MM/DD HH:MM:SS by ＜担当者＞ ＜処理結果＞ 

            要求番号 １ 着手 

                     ２ 完了 

                     ３ 中断 

                     ４ 再開 

                     ５ 中止 

            製造オーダ （例）J111883302-1 

            ＷＵ       （例）BD2 

            機械番号   （例）111 

            AT:YY/MM/DD HH:MM:SS 日付・時刻 

            担当者     （例）123 
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            処理結果    処理内容により書式が変わります。 

              処理結果書式：＜処理内容＞:＜結果＞ ＜説明＞ 

                処理内容  ST 着手 

                          ED 完了 

                          GR:ED 一括完了 

                             この場合は付加行があります 

                          HD 中断 

                             この場合は次の説明が付加されます 

                                 HD:OK MID_MCT = XX  
                          GR:HD 一括中断 

                             この場合は付加行があります 

                          RS 再開 

                          GR:RS 一括再開 

                             この場合は付加行があります    

                          AB 中止 

                          GR:AB 一括中止 

                             この場合は付加行があります 

  
                結果      OK 正常に処理が完了しました 

                          NG 異常が発生し処理が完了できません 

                          WN 警告ですが処理を完了します 

                          ADD 工程を追加しました     

  
                説明      ODR closed 受注オーダがクローズされています 

                          MCT = XX   作業時間がXXになりました 

                                     0の場合は、着手なし完了の場合 

                          MID_MCT = XX 中断時作業時間が XX になりました 
                          WKSS:END   製造完了フラグをセットしました 

  
 ２）追加行書式 

     -->＜材料コード＞φ:＜直径＞ L:＜長さ＞  生材出庫 

            材料コード    （例）DC53 

            直径          （例）20.4 
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② 工程実績保守 

起動方法 実績管理→実績入力、実績簡易入力 

機  能 製造オーダを指定し、工程レコードに従って、実績を入力します 

 

解  説 

 【WU参照】ボタン 
   ワークユニットコードを選択します。 

 【作業参照】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、作業内容コードを選択します。 

 【追加変更】ボタン 

   レコードの追加または変更を実施します。 

 【日程計算】ボタン 

   日程計算を実施します。（関数組込み時） 

 【ＰＭ参照】ボタン 

   工程パターンマスタを参照します。 

 【読込】ボタン 

   指定の工程パターンをマスタから読み込みます。 

 【登録】ボタン 

   現在表示の工程を工程パターンマスタに登録します。 

  
 －－－－－－－－－－入力部・表示部－－－－－－－－－－ 

 【工程手順番号】 

 【ＷＵ】 

 【作業内容】 

 【段取】 

 【作業】 

 【予定開始日時】 
 【予定終了日時】 
 【着手日時】 
 【完了日時】 
 【機械番号】 デフォルト＝１ 

  

※ 簡易入力画面では、斜体字 

部分の入力を省略できます。 
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③ 製造番号毎進捗照会 

起動方法 実績管理→製造番号毎進捗照会 

機  能 製造番号毎に進捗を一覧します 

 

解  説 

 【製造番号】 
   製造番号を指定します。 

   指定した製造番号に対して以下の情報が表示されます。 

   ・取引先名称 

   ・品目コード 

   ・受注日 

   ・納期 

   ・受注数 

  また、表示部には、工程レコードの進捗が表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【No.】 

 【ＷＵ】 

 【作業内容】 

 【着手予定】 

 【完了予定】 

 【着手実績】 

 【完了実績】 

 【作業者】 
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④ ＷＵ別進捗照会 

起動方法 実績管理→ＷＵ別進捗照会 

機  能 ワークユニット別に進捗を一覧します 

 

解  説 

 【WU参照】ボタン 
   ワークユニットを指定します。 

 【対象日付】 

   対象日付を指定します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【製造番号】 

 【品目】 

 【指示数】 

 【着手予定】 

 【完了予定】 

 【着手実績】 

 

 ※ 後半部の下部スクロール・バーにて表示エリアに移動してご覧ください。 
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⑤ ユーザ別進捗照会 

起動方法 実績管理→ユーザ別進捗照会 

機  能 得意先別に進捗を一覧します 

 

解  説 

 【対象日付】 
   対象日付を指定します。 

 【取引先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、取引先コードを指定します。 

 【注番】 

   注番が表示されます。 

 【部門名】 

   部門名が表示されます。 

 【開始】ボタン 

   処理を開始します。 

   上記検索条件を設定して、進捗レコードを収集し、再表示します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【製造番号】 

 【完了予定日】 

 【品目】 

 【指示数】 

 【状況】 

 【ＷＵ】           ワークユニットコード 
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⑥ 未着手情報照会 

起動方法 実績管理→未着手情報照会 

機  能 未着手の製造オーダ／工程を一覧します 

 

解  説 

 【対象日付】 
   対象日付を指定します。 

 【検索】ボタン 

   指定日付に対する未着手状態の製造オーダを表示します。 

 【プレビュー】ボタン 

   照会画面に表示されている情報を一覧表にまとめて出力します。 

   プレビューで確認したのち、メニューから印刷を行ってください。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【製造番号】 

 【受注日】 

 【手配納期】 

 【手配数】 

 【品目】 

 【初WU】         初工程におけるWU（ワークユニット） 

 【着手予定】 
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⑦ 生産日報照会 

起動方法 実績管理→生産日報 

機  能 一日単位／月単位で生産高、出荷高、受注高を一覧します 

 

解  説 

 出荷済み受注オーダを生産高として生産日報を集計し一覧します。 
  
 【対象日付】 

   対象日付を入力します。 

 【集計】ボタン 

   対象日付分と月間の受注オーダの受注数、出荷数、 

  生産数（出荷済みオーダの全数量を生産数にみな 

  します）を集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   生産日報をプレビュー表示します。 

  
 －－－－－－表示部－－－－－－－ 

  
 【日             計】 

   件数、数量、金額 

 【月             計】 

   件数、数量、金額 
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⑧ ユーザ実績 

起動方法 実績管理→ユーザ実績 

機  能 得意先単位での出荷実績を集計し一覧します 

 

解  説 

 【対象期間】 
   照会対象期間を入力します。 

 【集計】ボタン 

   対象期間内の実績データを集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 

  

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【出荷高】 

   件数、数量、金額 

 【受注高】 

   件数、数量、金額 
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⑨ WU 別加工実績 

起動方法 実績管理→WU 別加工実績 

機  能 ワークユニット単位での製造実績を集計し表示します 

 

解  説 

 【対象期間】 
   照会対象期間を入力します。 

【直の指定】 

  「直」を選択します。 

  下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

    0： ALL 

    1："1-1" 

    2："1-2" 

    3："2-1" 

    4："2-2" 

※ 直の名称、時間帯の定義は、補助マスタ登録で変更可能です。 

 【集計】ボタン 

   対象期間内の実績データを集計します。 

 バーグラフの全体長は、ワークユニットの能力（分）／日に指定期間の日数を掛けたものとなりま

す。 

 また、実績は、完了日時が入力された場合に計上されます。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 
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⑩ WU 別品目分類別加工実績 

起動方法 実績管理→WU 別品目分類別加工実績 

機  能 ワークユニット単位、品目分類単位での製造実績を集計し表示します 

 

 

解  説 

【対象期間】 
   照会対象期間を入力します。 

【直の指定】 

  「直」を選択します。 

  下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

    0：ALL 

    1："1-1" 

    2："1-2" 

    3："2-1" 

    4："2-2" 

 ※直の名称、時間帯の定義は、補助マスタ登録で変更可能です。  

 【集計】ボタン 

   対象期間内の実績データを集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 

  

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【ＷＵ】 

 【品目分類】 

 【件数】 

 【数量】 

 【金額】 

 【加工時間】 
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⑪ 品目分類別 WU 別加工実績 

起動方法 実績管理→品目分類別 WU別加工実績 

機  能 品目分類単位、ワークユニット単位での製造実績を集計し表示します 

 

解  説 

【対象期間】 
   照会対象期間を入力します。 

【直の指定】 

  「直」を選択します。 

  下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

    0：ALL 

    1："1-1" 

    2："1-2" 

    3："2-1" 

    4："2-2" 

 ※直の名称、時間帯の定義は、補助マスタ登録で変更可能です。  

 【集計】ボタン 

   対象期間内の実績データを集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【品目分類】 

 【ＷＵ】 

 【件数】 

 【数量】 

 【金額】 

 【加工時間】 
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⑫ 機械別加工実績 

起動方法 実績管理→機械別加工実績 

機  能 機械単位での製造実績を集計し表示します 

 

解  説 

 （実績入力時に機械コードの設定が必要です） 
【対象期間】 

   照会対象期間を入力します。 

【直の指定】 

  「直」を選択します。 

  下向き矢印をクリックして、直の名称を選択します。 

  デフォルトは  0：ALL になります。 

 ※直の名称、時間帯の定義は、補助マスタ登録で変更可能です。  

 
 【集計】ボタン 

  対象期間内の実績データを集計し、表示します。 

 バーグラフの全体長は、ワークユニットの能力（分）／日に指定期間の日数を掛けたものとなりま

す。 

 また、実績は、完了日時が入力された場合に計上されます。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 

 

 

 



© Since1999 all rights reserved by SPC. 34 

⑬ 作業者別実績 

起動方法 実績管理→作業者別実績 

機  能 作業者単位での製造実績を集計し表示します 

 

解  説 

 【対象期間】 
   照会対象期間を入力します。 

  

 【集計】ボタン 

   対象期間内の実績データを集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   実績をプレビュー表示します。 

  

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【作業者】 

 【枝番】 

 【ＷＵ】 

 【件数】 

 【数量】 

 【金額】 

 【加工時間】 
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⑭ WU 別遅れ件数 

起動方法 実績管理→WU 別遅れ件数 

機  能 ワークユニット単位での製造遅れ件数を集計し表示します 

 

解  説 

 【対象日付】 
   照会対象日付を入力します。 

  

 【集計】ボタン 

   対象日付までの実績データを集計します。 

 【プレビュー】ボタン 

   遅れ状況をプレビュー表示します。（上図参照） 

 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  

 【ＷＵ】 

 【日付】 

 【件数】 

 【数量】 
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９ 発注管理 

① 発注入力 

起動方法 発注管理→発注入力 

機  能 発注オーダを入力します 

 

解  説 

  新規に発注オーダを登録する場合は、まず、下部「新規」ボタンをクリックしてオーダ番 
 号を取得してください。 

  
 【発注番号】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、発注番号を選択します。 

   ○工程外注にチェックを入れると、検索対象を工程外注にします。 

 【入力区分】 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：通常 

     2：工程内外注 

 【発注日】 

   発注日を入力します。 

 【ステータス】 

   下向き矢印をクリックして、以下の状態を確認できます。 

     0：未完 

     1：伝票発行 

     2：完納 

     3：ｸﾛｰｽﾞ 

 【オーダーＩＤ】 

   オーダーＩＤを入力します。 
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 －－－－－－－－－－共通セクション－－－－－－－－－－－－ 

 共通セクションは、ひとつの受注伝票番号に共通な情報をまとめたものです。下部レコード 

 ボタンにて「枝番号」を変更する際には、クリアされません。「新規」ボタンをクリックし 

 た場合にクリアされます。 

  
 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

 【担当者】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、担当者コードを選択します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

 【ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号】 

   ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号を入力します。 

  
 －－－－－－－－－－各項目セクション－－－－－－－－－－－－ 

 ※ 移動ボタンのうち、「＞」または「＞＊」で新規項目レコード（新枝 

   番号）を指定した場合、立体四角枠内の項目のみクリアされます 

  
 【品目】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、品目コードを選択します。 

  「規格・仕様」欄は、必要に応じて入力してください。 

 【在庫状況】 

   以下の在庫状況を表示します。   

     ・引当数     引当数を示します。 

     ・発注残数  発注残数を入力します。 

     ・現在数     現在数を示します。 

  ボタンをクリックすると、ロケーション毎の詳細情報をポップ表示します。 

 【原価項目】 

  原価項目を選択します。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 

 【発注数】 

   発注数を入力します。 

 【発注単価】 

   発注単価を入力します。 

   単価区分は、下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：正単価 

    1：仮単価 
 【発注金額】 

   発注金額を入力します。 

 【検査方法】 

   検査方法を選択します。 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：無検査 

     1：抜取検査 

     2：全品検査 
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 【ロケーションコード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、納入場所を選択します。 

   ロケーション区分は、下向き矢印をクリックして、以下の項目 

   から選択します。 

     0：ﾛｹｰｼｮﾝ 

     1：仕入先 

     2：作業区 

 【納期】 

   納期を入力します。 

 【リードタイム】 

   リードタイムを日単位で表示します。 

   品目マスタの設定値がデフォルトで表示されます。 

  
 【摘要】 

   摘要を入力します。 

  
 【通貨コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、通貨コードを選択します。 

 【通貨レート】 

   通貨レートを入力します。 

 
【保護】トグル・スイッチ 

  凸の状態で保護が解除されます。 

  また、凹の状態で保護が設定されます。 

【編集(&E)】ボタン 

  レコードを編集可能状態にします。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【新規(&A)】ボタン 

  新規にレコードを作成します。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【登録(&S)】ボタン 

  レコードを登録します。 
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② 工程外注入力 

起動方法 発注管理→工程外注入力 

機  能 製造オーダに付随する工程レコードをもとに、工程外注オーダを作成します 

 

解  説 

 外注した工程は自動的に着手状態に設定されます。 

 

 【製造オーダ番号】 

   製造オーダ番号を入力します。 

  
 －－－－－－－－－－発注データ入力部－－－－－－－－－ 

 
 【発注日】 

   発注日を入力します。 

 【納期】 

   納期を入力します。 

 【担当者】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、担当者コードを選択します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

   発注担当者の所属部門がデフォルト表示されます。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 
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 【納入場所】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、納入場所を選択します。 

   ロケーション区分は、下向き矢印をクリックして、以下の 

   項目から選択します。 

     ﾛｹｰｼｮﾝ 
   仕入先 

   作業区 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

 【発注数】 

   発注数を入力します。 

 【発注単価】 

   発注単価を入力します。 

 【発注金額】 

   発注金額を入力します。 

   単価種別は、下向き矢印をクリックして、以下の 

   項目から選択します。 

     0：正単価 

     1：仮単価 

 【通貨コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、通貨コードを選択します。 

 【通貨レート】 

   通貨レートを入力します。 

  
 【工程外注】ボタン 

   発注データを確定し、発注オーダ発行処理を実施します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【工程手順番号】 

 【ＷＵ】                ワークユニットコードを表示します。 

 【作業内容】 

 【区分】 

 【予定開始日時】 

 【予定終了日時】 

 【着手日時】 

 【完了日時】 
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③ 発注点発注 

起動方法 発注管理→発注点発注 

機  能 発注点が設定されている品目で発注点割れを対象に発注オーダを作成します 

 

 

解  説 

 【発注日】 
   発注日を入力します。 

 【担当者】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、担当者コードを選択します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

   受入担当者の所属部門がデフォルト表示されます。 

  
 【開始】ボタン 

   処理を開始します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【件数】 

   処理件数を表示します 
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④ 工程外注書発行 

起動方法 発注管理→工程外注書発行 

機  能 工程外注オーダをもとに注文書を発行します 

 

解  説 

 【再表示】ボタン 
   表示部の発行リストを再表示します。 

 【選択取消】ボタン 

   選択した内容をすべて取り消します。 

 【再発行】 

   再発行を要望するオーダ番号を直接入力します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   工程外注書を画面プレビューします。 

   発行済フラグは付けません。 

  □承認 にチェックを入れると、発行済フラグを付けます。 

 【印刷】ボタン 

   工程外注書を印刷します。 

   発行済フラグを付けます。 
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⑤ 発注書発行 

起動方法 発注管理→発注書発行 

機  能 発注オーダをもとに発注書を発行します 

 

解  説 

 【再表示】ボタン 
   表示部の発行リストを再表示します。 

 【選択取消】ボタン 

   選択した内容をすべて取り消します。 

 【再発行】 

   再発行を要望するオーダ番号を直接入力します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   発注伝票を画面プレビューします。 

   発行済フラグは付けません。 

  □承認 にチェックを入れると、 

発行済フラグを付けます。 

 【印刷】ボタン 

   発注伝票を印刷します。 

   発行済フラグを付けます。 
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⑥ 発注残照会 

起動方法 発注管理→発注残照会 

機  能 発注オーダの状況を一覧します 

 

解  説 

 【仕入先】ボタン 
   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを指定します。 

 【納期日】 

   納期日の範囲を指定します。 

  空白にすると、指定なしとなります。 

 【発注番号】 

   発注番号を指定します。 

 【未完納、すべて】 

  未完納：未着手、伝票発行分が対象です 

  すべて：クローズまでのすべてが対象です 

 【開始】 

  上記設定条件下で検索を開始し、表示します。 

 【プレビュー】ボタン 

   発注残管理表をプレビューします。 

  
 －－－－－表示部－－－－ 

  
 【発注番号】 

 【納期日】 

 【仕入先】 

 【品名】 

 【発注数】 

 【入庫済数】 

 【レファレンス】 
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⑦ 工程外注残照会 

起動方法 発注管理→工程外注照会 

機  能 工程外注で作成された発注オーダの状況を一覧／発行します 

 

解  説 

 【仕入先】ボタン 
   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを指定します。 

 【納期日】 

   納期日を指定します。 

 【発注番号】 

   発注番号を指定します。 

 【プレビュー】ボタン 

   工程外注残一覧表をプレビューをします。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【発注番号】 

 【納期日】 

 【発注元】 

 【品名】 

 【発注数】 

 【入庫済数】 

 【製造番号】 

 【発注日】 
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⑧ 発注予定金額表 

起動方法 発注管理→発注予定金額表 

機  能 発注金額を集計して一覧表を発行します 

 

解  説 
 

 【集計日付】 
   集計日付を指定します。 

 【開始仕入先】ボタン 

   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

 【終了仕入先】ボタン 

   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   発注予定金額表をプレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   発注予定金額表を印刷します。 
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⑨ 発注状況表 

起動方法 発注管理→発注状況表 

機  能 発注オーダの状況を一覧表に印刷します 

 

解  説 

 【開始仕入先】ボタン 
   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

 【終了仕入先】ボタン 

   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

 【開始品目】ボタン 

   検索ガイドにて品目範囲を選択します。 

 【終了品目】ボタン 

   検索ガイドにて品目範囲を選択します。 

 【納期日範囲】 

   納期日の範囲を指定します。 

 【区分】 

  すべて：完納、未完納を区別しません。 

  未完納：未完納分のみ対象とします。 

 【種別】 

  仕入先別：仕入先順 

  品目別： 品目順 

   

 －－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   発注状況を画面プレビュー 

  します。 

 【印刷】ボタン 

   発注状況を印刷します。 
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⑩ 受入入力 

起動方法 発注管理→受入入力 

機  能 発行済み発注オーダを受入処理し、仕入伝票を作成します 

 

解  説 

 発注オーダが発行されていることが受け入れの前提条件です。 
 一覧に表示されないオーダは、発行済みかどうか確認してください。 

  
 【発注番号】 

   発注番号を入力しますと、指定のレコードにジャンプします。 

 【レファレンス番号】 

   レファレンス番号を入力しますと、指定のレコードにジャンプします。 

 【品目】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、品目コードを選択します。 

  指定の品目のレコードのみを表示します。 

 【通常／工程内外注】 

  切り替えることで、表示の対象を変更します。 

 【自動引落】トグルボタン 

  会社情報で設定された仕入入庫時支給引落条件が最初に表示 

  されます 

  押された状態：仕入受入時に支給品の引落を自動的に行います。 

  押されない状態：支給品の引落を行いません。 
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 －－－－－－－－－－受入データ入力部－－－－－－－－－ 

 【受入日付】 

   入庫日を入力します。 

 【受入担当者】 

   受入担当者コードを入力します。 

  ログインした担当者コードがデフォルトで設定されます。 

 【部門】 

   部門コードを入力します。 

   受入担当者の所属部門がデフォルト表示されます。 

  
 【今回受入数】 

   今回受入数を入力します。 

 【検査方法】 

  検査方法を変更します。 

  検査方法を抜取検査または全数検査にした場合、以下の項目が 

  入力可能になります。 

     【抜取数】 

       抜取数を入力します。 

     【良品合格数】 

       良品合格数を入力します。 

     【不良品数】 

       不良品数を入力します。 

     【不良内容】ボタン 

       検索ガイドを呼び出し、不良内容を選択します。【備考】には詳細を記載します。 

 【発注単価ほかの情報】 

  発注単価ほかの情報を設定することで、修正することができます。 

 【不良登録】ボタン 

  不良内容を複数個登録する場合に使用します。一回の受け入れで不良が一種の場合、受入ボタン

で登録できます。 

 【受入】ボタン 

   受入データにもとづき、入庫作業を実施します。 

  受入を実施すると、下欄の取消情報に 

     オーダ番号 

     品目コードと名称 

     入庫済数など 

  が設定され、【取消】ボタンが有効になります。 

 【取消】ボタン 

  受入を実施した直後またはオーダ番号を下欄の左端に設定した 

  時点で有効になりますので、入庫を取り消すことができます。 

  
 【発注明細】ボタン 

  現在選択している発注オーダの明細を表示します。 

 【在庫状況】ボタン 
  現在選択している発注オーダの品目の在庫状況を表示します。 

 【単価一覧】ボタン 

  仕入単価の一覧画面を表示します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

 【発注番号】 発注オーダ番号 

 【品目コード】 
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⑪ 検収入力 

起動方法 発注管理→検収入力 

機  能 受入入力で検査待ちとなった伝票を対象に検収処理します 

 

解  説 

 【発注番号】 
   発注番号を入力しますと、関連の伝票のみ表示されます。 

 【レファレンス番号】 

   レファレンス番号を入力しますと、関連の伝票にジャンプします。 

 【品目】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、品目コードを選択します。 

  品目コードを入力しますと、指定品目の伝票のみ表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－検収データ入力部－－－－－－－－－ 

 【検収日付】 

   検収日を入力します。 

 【検収担当者】 

   検収担当者コードを入力します。 

 【部門】 

   部門コードを入力します。 

   受入担当者の所属部門がデフォルト表示されます。 

 【今回検収数】 

   今回検収数を入力します。 

 【抜取数】 

   抜取数を入力します。 

 【良品合格数】 

   良品合格数を入力します。 

 【不良品数】 

   不良品数を入力します。 

 【不良内容】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、不良内容を選択します。 

 

 

 

 【検収】ボタン 

   検収データを確定し、入庫作業を実施

します。 

 

 －－－－－－表示部－－－－－－ 

 【仕入番号】 

 【品目コード】 

 【品名】 

 【入庫済数】 

 【検収予定数】 

【レファレンス番号】 

 【入庫日付】 
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⑫ 支給出庫入力 

起動方法 発注管理→支給出庫入力 

機  能 発注オーダに紐付いた支給品の出庫処理を行います 

 

解  説 

 【発注番号】 
  発注オーダ番号を検索ガイドまたは直接入力で指定します。 

  入力しますと、品目コード、品名が表示されます。 

  支給引当レコードが既に存在する場合は、下部表示欄に一覧表 

  示されます。 

  ※ 表示行の部分をクリックすると、その内容が引当情報変更部にコピーされます。 

  
 【担当者】 

  現在ログインしているユーザコードが自動的に表示されます。 

  必要に応じて変更してください。 

  
 【品目参照】 

  引当レコードを新規登録する場合に指定してください。 

  下部に表示されているレコードをクリックして選択しますと、その品目 

  コードが表示されます。 

  
 【引当数】 

  選択した引当レコードの引当数（支給数）がそのまま表示されます。 

  変更する場合は、新しい数値を設定し、「追加変更」ボタンをクリック 

  してください。 
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 【出庫済数】 

  選択した引当レコードの出庫済数が表示されます。 

  変更はできません。（今回出庫数→出庫、または、取消で変更されます） 

  
 【今回出庫数】 

  デフォルトで（引当数－出庫済数）をそのまま表示しますので、必要に 応じて変更して 

 ください。 

  
 【ﾛｹｰｼｮﾝ参照】 

  出庫ロケーションを指定します 

   検索ガイドを呼び出し、ﾛｹｰｼｮﾝコードを選択します。 

   ロケーション区分は、下向き矢印をクリックして、以下の項目 

   から選択します。 

     0：ﾛｹｰｼｮﾝ 

     1：仕入先 

     2：作業区 

  
 【出庫日】 

  新規追加の場合は、デフォルトで本日日付になっています。 

  既存レコードの場合は、出庫日が表示されます。 

  
 【支給／取消／一括支給】ボタン 

  これらのボタンは以下の機能を提供します。 

  ※引当レコードの選択 

     表示欄の枠をクリックしますと、左側にマークが付きます。 

     この状態を「選択している」といいます。 

    

 １）支給 

   支給状況が「未支給」または「部分支給」の場合に有効です。 

   現在選択中の引当レコードを対象に支給出庫処理を行います。 

 ２）取消 

   支給状況が「支給完了」または「部分支給」の場合に有効です。 

   現在選択中の引当レコードを対象に出庫済数量をすべて取消 

   します。 

 ３）一括支給 

    支給状況が「未支給」または「部分支給」であるレコード全部に 
   対して支給出庫処理を実施します。 

  
 【追加変更】 

  追加：表示欄にない品目を指定すると追加登録になります。 

  変更：表示欄にある行を選択している場合、品目が同じであれば、 

      変更登録になります。 

      既に「部分支給」または「支給完了」の場合でも、引当数を 

      変更することができます。 

      （変更前の引当数を解除し、変更する数量で再度引当します） 

       ※引当までで支給出庫はされません。 
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⑬ 支給予定一覧表発行 

起動方法 発注管理→支給予定一覧表発行 

機  能 発注オーダに紐付いた支給品の未出庫分を一覧表にまとめます 

 

解  説 

 【開始仕入先】ボタン 
   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

 【終了仕入先】ボタン 

   検索ガイドにて仕入先範囲を選択します。 

 【支給予定日範囲】 

   支給予定日の範囲を指定します。 

 【再発行】 

  発注オーダ番号を直接指定します。 

  －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   支給予定一覧表を 

  画面プレビューし 

  ます。 

  発行済みフラグが 

  付きません。 

 【印刷】ボタン 

   支給予定一覧表を 

  印刷します。 

  発行済みフラグが 

   付きます。 
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⑭ 支給残照会 

起動方法 発注管理→支給残照会 

機  能 発注オーダに紐付いた支給品の状況を一覧します 

 

解  説 

 【仕入先範囲】 
  検索ガイドまたは直接入力で仕入先範囲を設定します。 

  指定なしの場合、条件から除外されます。 

 【支給予定日範囲】 

  支給予定日を設定します。 

  
 【プレビュー】ボタン 

   支給残リストをプレビューします。 

  
 －－－－－－－－－ 表示 －－－－－－－－－－－－ 

 【発注番号】 

 【仕入先】 

 【品名】 

 【引当数】 

 【出庫累計】 

 【予定日】 

 【レファレンス番号】 
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⑮ コストダウンチェック 

起動方法 発注管理→コストダウンチェックリスト 

機  能 仕入先単位でコストダウンチェックリストを印刷します 

 

解  説 

 【開始仕入先】ボタン 
   仕入先範囲を設定します。 

   検索ガイドを呼び出し、開始仕入先を指定します。 

 【終了仕入先】ボタン 

   仕入先範囲を設定します。 

   検索ガイドを呼び出し、終了仕入先を指定します。 

 【仕入日範囲】 

   仕入日の範囲を設定します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   コストダウンチェックリストを画面プレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   コストダウンチェックリストを印刷します。 
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１０ 買掛管理 

① 仕入入力 

起動方法 買掛管理→仕入入力 

機  能 仕入伝票を入力します 

 

解  説 

  新規に仕入伝票を登録する場合は、まず、下部「新規」ボタンをクリックして伝票番号を 
 取得してください。 

  
 【仕入番号】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入伝票番号を選択します。 

 【伝票区分】 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     仕入 

     不良品 

     返品 

     支給 

     返納 

     値引 

     現金 

     現金返品 

 【発注番号検索】ボタン 

   仕入番号を発注番号から検索します。 
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 －－－－－－－－－－共通セクション－－－－－－－－－ 

 共通セクションは、ひとつの仕入伝票番号に共通な情報をまとめたものです。下部レコード 

 ボタンにて「枝番号」を変更する際には、クリアされません。「新規」ボタンをクリックし 

 た場合にクリアされます。 

  
 【仕入日付】 

   仕入伝票の入力日付を入力します。 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

 【担当者】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、担当者コードを選択します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

 【オーダーＩＤ】 

   オーダーＩＤを入力します。 

 【ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号】 

   ﾘﾌｧﾚﾝｽ番号を入力します。 

 【摘要】 

   摘要を入力します。 

 －－－－－－－－－－各項目セクション－－－－－－－－－ 

 ※ 移動ボタンのうち、「＞」または「＞＊」で新規項目レコード（新枝 

   番号）を指定した場合、立体四角枠内の項目のみクリアされます 

  
 【品目】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、品目コードを選択します。 

  「規格・仕様」欄は、必要に応じて入力してください。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 

 【仕入数】 

   仕入数を入力します。 

 【仕入単価】 

   仕入単価を入力します。 

   ※ 単価種別を、以下の項目から選択します。 

     0：正単価  

     1：仮単価 
 【仕入金額】 

   仕入金額を入力します。 

 【ﾛｹｰｼｮﾝｺｰﾄﾞ】ボタン 

   検索ガイドを呼び出しロケーションを選択します。 

   ロケーション区分は、下向き矢印をクリックして、 

  以下の 

   項目から選択します。 

     0：ﾛｹｰｼｮﾝ 

     1：仕入先 

     2：作業区 

 【通貨コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、通貨コードを選択します。 

 【通貨レート】 

   通貨レートを入力します。 

【単価一覧】ボタン 

  仕入単価一覧ポップ・アップ画面を表示し 

 ます。 

【在庫状況】ボタン 

  指定した品目の在庫状況ポップ・アップ画 

 面を表示します 

【保護】トグル・スイッチ 

  凸の状態で保護が解除されます。 

  また、凹の状態で保護が設定されます。 

【編集(&E)】ボタン 

  レコードを編集可能状態にします。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【新規(&A)】ボタン 

  新規にレコードを作成します。 

  保護状態にある場合は、一時的に解除 

 します。 

【登録(&S)】ボタン 

  レコードを登録します。 
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② 支払入力 

起動方法 買掛管理→支払入力 

機  能 支払データを入力します 

 

解  説 

 【伝票番号】ボタン 
   検索ガイドを呼び出し、伝票を選択します。 

  検索ガイドでは、買掛更新済の支払レコードは表示されません。 

  直接伝票番号を入力することにより呼び出すことができますが、 

  「買掛更新済みですので、修正できません」の警告が表示されます。 

  新規登録の際は、【新規番号】ボタンをクリックしますと自動的に新規 

  番号が取得され表示されます。 

  一覧表示の左欄の＊部をクリックすると、同じ伝票番号における 

  連続した枝番号として扱われます。 

  新規番号取得直後は、自動的に枝番号が１になります。 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

 【支払日付】 

   支払日付を入力します。 

 【部門】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、部門コードを選択します。 

  
 ※ 支払日付は本日日付がデフォルトで表示されます。 

 ※ 部門は起動後必ず設定しておいてください。 

    設定していないと、登録できません。 
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 －－－－－－－－－－支払データ入力部－－－－－－－－－ 

  
 【支払入力区分】 

   下向き矢印をクリックして、以下の項目から選択します。 

     0：小切手 

     1：手形 

     2：振込 

     3：手数料 

     4：相殺 

   5：現金 

     6：手形売却損 

     7：売上値引 

     9：その他 

  
 【支払金額】 

   支払金額を入力します。 

  
 ※ 以下の項目は必要に応じて入力します。 

  
 【銀行コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、銀行コードを選択します。 

 【手形Ｎｏ】 

   手形Ｎｏを入力します。 

 【手形期日】 

   手形期日を入力します。 

 【科目コード】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、科目コードを選択します。 

 【摘要】 

   摘要を入力します。 

  
 【登録】ボタン 

   支払データを確定します。 

  確定後、自動的に最新のレコードが再表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
 【支払日付】 

 【伝票番号】 
 【区分】 

 【支払金額】 

 【摘要】 
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③ 仕入明細照会 

起動方法 買掛管理→仕入明細照会 

機  能 登録済み仕入伝票を一覧します 

 

解  説 

 単価未決定オーダを一覧することができる仕入明細照会です。 
  
 【開始仕入先】ボタン 

   仕入先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 【終了仕入先】ボタン 

   仕入先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 【仕入日範囲】 

   仕入日の範囲を設定します。 

  デフォルトは、本日日付になります。 

  
 【単価未決定】 

   する：単価未決定分に限定します。 

  しない：限定をしません。 

  
 【再表示】 

  上記設定条件下で検索を開始し、表示します。 

 【発注明細】 

  選択した表示行に紐付いた発注オーダの明細をポップ表示します。 

 【仕入明細】 

  選択した表示行に紐付いた仕入伝票の明細をポップ表示します。 

 

 

 －－－－－－－ 表示部 －－－－－－－－ 

 【仕入日付】 

 【発注番号】 

 【品名】 

 【仕入先】 

 【区分】 仕入伝票区分 

 【金額】 

 【単価区分】 正単価／仮単価 
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④ 支払明細表 

起動方法 発注管理→支払明細表 

機  能 支払入力データを一覧表印刷します 

 

解  説 

 【開始仕入先】ボタン 
   仕入先範囲を設定します。 

   検索ガイドを呼び出し、開始仕入先を指定します。 

 【終了仕入先】ボタン 

   仕入先範囲を設定します。 

   検索ガイドを呼び出し、終了仕入先を指定します。 

 【仕入日範囲】 

   仕入日の範囲を設定します。 

 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【プレビュー】ボタン 

   コストダウンチェックリストを画面プレビューします。 

 【印刷】ボタン 

   コストダウンチェックリストを印刷します。 
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⑤ 月次買掛集計 

起動方法 買掛管理→月次買掛集計 

機  能 各仕入先毎に月締め買掛残を集計します 

 

解  説 

 【年月度】 
   年月度を入力します。 

  
 【締め日】 

   締め日を入力します。 

  月末は９９を入力してください。 

  
 【開始仕入先】 

   仕入先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 【終了仕入先】 

   仕入先の範囲を設定する場合に使用します。 

  ボタンをクリックしますと、検索ガイドが表示されます。 

  
 －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－ 

 【更新】ボタン 

   月次買掛更新処理を開始します。 

  
 【解除】ボタン 

   月次買掛更新処理を開始します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

  
   処理中の仕入先を表示します。 
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⑥ 買掛残高照会 

起動方法 買掛管理→買掛残高照会 

機  能 集計した月締め買掛残を一覧します 

 

解  説 

 【年】 
   年を入力します。 

 【月】 

   月を入力します。 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

 【開始】ボタン 

   対象年月度のレコードを表示します。 

  
 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

 【仕入先コード】 

 【仕入先名称】 

 【前月繰越】     訂正入力が可能です 

 【支払合計】     訂正入力が可能です 

 【当月買掛残高】  訂正入力が可能です 

 【仕入】 

 【値引】 

 【返品】 

 【不合格】 

 【支給】 

 【消費税】 
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⑦ 買掛明細照会 

起動方法 買掛管理→買掛明細照会 

機  能 集計した月締め買掛残と仕入伝票を一覧します 

 

解  説 

 【年】 
   年を入力します。 

 【月】 

   月を入力します。 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

  必ず、指定してください。 

 【開始】ボタン 

   対象年月度のレコードを表示します。 

 －－－－－－－－－－－－表示部－－－－－－－－－－－－ 

 月締データを以下の項目について表示します。 

 【前月繰越】 

 【支払合計】 

 【仕入】 

 【値引】 

 【返品】 

 【不合格】 

 【支給】 

 【当月買掛残高】 

 【消費税】 

  明細データを以下の項目について表示します。 

 【日付】 

 【伝票番号】 

 【品名】 

 【数量】 

 【単価】 

 【金額】 
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⑧ 買掛残高一覧表 

起動方法 買掛管理→買掛残高一覧表 

機  能 集計した月締め買掛残を印刷します 

 

解  説 

 【対象年】 
   対象年を入力します。 

 【対象月】 

   対象月を入力します。 

  
 【プレビュー】ボタン 

   買掛残高一覧表をプレビューします。 
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⑨ 買掛明細表 

起動方法 買掛管理→買掛明細表 

機  能 集計した月締め買掛残と仕入伝票を印刷します 

 

解  説 

 【対象年】 
   対象年を入力します。 

 【対象月】 

   対象月を入力します。 

 【仕入先】ボタン 

   検索ガイドを呼び出し、仕入先コードを選択します。 

  
 【プレビュー】ボタン 

   買掛明細表をプレビューします。 
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